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Methods for chemical analysis of vanadium-aluminium and
molybdenum-alauminium master alloys—
Part 9: Determination of chlorine content—
Silver chlorine spectrophotometry
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1 SeHE
A EE TS, HEPEebh &S 20N E ik,
AXHEH TS, @EFPEESPRASEMME. METEE: 0.010%~0.10%.

2 HseMsImxH

TN BSCA A PN 2R ST R O S DR AT F A SC A A AN RT R Sk e, v H B S,
A% H X B I ARCAS IE T AR AN E M 5 S, HBoH A (B3 Ara iisoiia EH T A
A

GB/T 6682 4347 S&86: = FH K FUAS AR 56 75 12

GB/T 8170 £ 1E 29 F I 5 A% BRZ A 1 3R 7= A ) s

3 ARIBMEX
AR T BT PIARTE A 2 o
4 JRIE

BURHH R - S IR TR S IR VE W . DL RRIBAIVA VAR S8 1. (EMIRABih, S5 MR AR B
ARSI, T THECK 450 nm AR & ol 2

5 MR

BrAE A UL, 5 A AU R TR A R R 75 A GB/T 6682 BER [S050 %= 40K,
51 4.
5.2 fHR\(1+D.
5.3 ZHE (1+4).
5.4 THERBAA
5.5 THIRARIEIME (10 g/L)s
5.6 FARETCATIEW: FREL 0.1648 g FEUEEALEY (THSETE 400 °C~500 °CHIGE A TH &, TETHResH A
HMERED, FHKEMIEFEN 1000 mL ZF=0H, KM EZIE, RBE. A6 TR+ . A 1 mL
100 pg &
5.7 FbRHERW: BEL 10.00 mL ZARHERAFER (5.6) T 100 mL M+, FKWRBREZIE, RBE.
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G T ERBHE . MRV 1 mL 7 10 ug &Ko

6 NF/EH

GRiidiai
7t

FE R RN T 500 pme
8 MILLIR

8.1 i#y
8.1.1 e EEaE
FREL 0.50 g KESH (7)), FEHIZE 0.0001 g.
8.1.2 f{HEmPEES
FREL 0.10 g KEGH (7)., FEFEZE 0.0001 g.
8.2 4TI
AT A RS, BT (E .
8.3 AW
P ) 1R A2 k5
8.4 MZE
8.4.1 fliahEIESR

8.4.1.1 B HEAERE (8.1.1) BT 100 mLE VI EAEBH+, 10 mLASER (5.2), 10 mL
SEER (5.3), [REMHRE A4S, WA EEZE . INA20 mLIRIEAER (5.4), BA50 mL
R, HKMBEZRZIE, B

8.4.1.2 “FATFHE10.00 mLiXB M 4 F 450 mLAR R B, BIMAL0 mLAEE (5,10, Hep—14)y
DUKMRERZIE, A, NFERSEG H—Mm A0 mLISRRER (5.5, HKEEZZIE, |
51, RS

8.4.1.3 MAFIAVE THikb. 15 min f5, FHM/ERBN 3 cm HEMA, LIRSS HIEBRCN S,
T M TR 450 nm AL EFE ARV R IOEEE, HROKAZH, ES EGE R (8.3) 1
WERE, THEPROCEEZ M ZEE, N TR L BN A E.

8.4.2 fHEDEES

8.4.2.1 MrEahiE &4kl (8.1.2) B 7100 mLEVUR LAt h, IA12 mLisEE (5.2), 2mL
SEE (5.3), RiEmHAEREEM 4, M FANERE. IAL0 nLBIEEAG®T (5.4) , JFillE,
WG IE E 2 T50 mLAF A BT,

8.4.2.2 JMA1LOmMLAREE (5.1, 1.0 mLASRREVAE W (5.5), H/KWMRERZIEE, 1R, NFE A IE
2
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8.4.2.3 K INAME TRAL. 15 min Ji, 14 M EIBA 3iom Lo, LUBEIRIRRHIZE (R Keis
Wi (83) N, FAEIeRE K 450 nm AbTIEEEIERE, MOT /R B2 L 25 1A 2 1 e
8.5 T{Ehz:HLE] | :

3 HFEL0 mL. 1.00 mLy 2,00 mL. 4.00 mL. 8.00 mL. 10.00 mL&Ubr#EIEM (5.7, 208 T—
ZH50 mLAZE O B R TRIINA mLASEE (5.2), 1.0 mLZEE (5.1), LOmDRERRARAER (5.5), FIK
MBZRZIE, RAFFE TR, 15min/g, BEGEER T3 embetsii " LKA S, TotufE it
P AKA450 nmAL IR FEROGRE, B bR iE RV IR EEIE O CRE, DA S R AR, TR RN AL KR,
22 TAE Hh 25

9 IRIHEALE

SRR TR A wa il, BAR (1D 1

wClzml.VOXIO%xlOO% ............................................. (D
m 'Vl i
A
wor— U ST R I T L
m——H TAE ML HESWAE, BT (pg;
Vo— il R B, A 82T (mL);
mo—— BT EL, AN T (g);
Vi— 2 BUR AR, A9 22 T (mL).

THE SRR E WAL A BT, 1% GB/T.8170 [ 2184,
10 HBEE
10.1 EEEM

FE RV T SRAT M PTOOMSLIBREE R A E A, 3R 1 45 A P I EVE I A, X PR
R ZE AT BRI (), BRGSO 5%, BRI () Bk 1 5
R EME NAIE BAMETE RS . A% R IR IR A 5 ILPH =% A

k1 EEMR
wal/% 0.033 0.050 0,081 0.091
/% 0.003 0.004 0.005 0.006

10.2 B

FEFRDUVE 250 R SRAT T OO R E R AOIE (], AE3R 2 45 A P I MEVE I A, S PR 4s
Rigax ZEAES HIER (R, BEEIER (R MRFHAET 5%, HIER (R %% 2
PR AL N IEIE BAMEIR R AT . K R U6 FR a6 80 ML =% A
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M-3R A
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e EERRERR ,

i

R A0 S S0 3 RS ) 4 R AT RE BTSRRI s . 5390 3 3 4K
RO B AR TSI 110 0 BRI A1

FAEEERRRANIE

KIGE | KT -
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
1 0.029 | 0.030 | 0.032 | 0.033 | 0.030 | 0.033 i 0.034° | 0.031 0.031 0.032 | 0.031
2 0.052 | 0.052 | 0.049 | 0.049 0.{051 A df(_)Sl 0.052 | 0.053 | 0.051 0.051 0.048
: 3 0.080 | 0.084 | 0.077 | 0.078; 0'.l080 ; 0.081 0.084 | 0.082 | 0.082 | 0.080 |.-0.078
4 0.095 | 0.087 9'0?3 0709.1 0.088 | 0.091 0.091 0.094 | 0.093 0.064 0.094
1 0.031 (_).035 0.032 | 0.031 0.031 0.032 | 0.033 | 0.031 _l 0.031 | 0.032 | 0.032
2 0.053 |- 0.052 | 0.052 | 0.052 | 0.051 0.051 0.053 " 10.052 | 0.051 0.051 0.051
’ 3 0.081 0.080 | 0.080 | 0.081 0.083 D.OSO. : 0.081 0.081 0.083 | 0.081 0.082
4 0.093 | 0.092 | 0.093 | 0.094 9.0'98- 0.092 | 0.093 | 0.097 | 0.092 | 0.093 | 0.091
1 0.031 0.031 0.031 0.031 0.031 0.031 0.031 0.031 0.031 0.030 | 0.031
2 0.050 | 0.050 | 0.050 | 0.050 | 0.050 | 0.050 | 0.050 | 0.050 | 0.050 | 0.050 | 0.050
’ 3 0.081 0.081 0.081 0.081 0.081 0.081 0.081 0.081 0.081 0.081 0.081
4 0.092 | 0.092 | 0.092 | 0.092 | 0.092 | 0.092 | 0.092 | 0.092 | 0.092 | 0.092 | 0.092
1 0.029 | 0.032 | 0.031 0.030 | 0.031 0.0320 4 0.028 | 0.030 | 0.031 0.030 | 0.029
2 0.050 | 0.050 | 0.048 0.05% ; 0-055 0.049 | 0.050 | 0.049 | 0.053 | 0.048 | 0.052
! 3 0.079 | 0.078 | 0.081" .D 0.083 | 0.078 | 0.079 | 0.082 | 0.079 | 0.083 0.081, | 10:080
4 0.090 | 0.089" | 0089 | 0.094 | 0.092 | 0.091 0.088 | 0.093 i0.093: _n-0.091 0.092
1 ..0.029 0.028- 0.027 | 0.033 | 0.032 | 0.033 | 0.030 0031 10.029 | 0.029 | 0.030
2 -0.051 0.048 | 0.049 | 0.050 | 0.052 | 0.051 0.053.4|"0.050 | 0.049 | 0.048 | 0.052
’ 3 0.081 0.080 | 0.079 | 0.078 | 0.077 0.I080 0.082 | 0.076 | 0.082 | 0.080 | 0.079
4 0.090 | 0.089 | 0.093 | 0.087 ] 0.092" | 0.093 | 0.090 | 0.091 0.087 | 0.087 | 0.086
1 0.032 | 0.031 0.030 | 0.033 | 0.029 | 0.031 0.030 | 0.031 0.033 | 0.030 | 0.030
2 0.052 | 0.050 | 0.052 | 0.049 | 0.050 | 0.050 | 0.051 0.049 | 0.050 | 0.051 0.050
° 3 0.078 | 0.081 0.083 | 0.082 | 0.081 0.079 | 0.081 0.081 0.080 | 0.084 | 0.083
4 0.092 | 0.095 | 0.091 0.093 | 0.086 | 0.091 0.089 | 0.091 0.089 | 0.091 0.094
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A BEERARRELR (LD
EheE | ACEH e
1 2 3 ] 4 5 6 7 8 9 10 11

1 0.031 0.030 " 0.031 0.033 0.032 0.029 0.031 0.Q30. i 0.035 0.029 0.030

2 0._()50I 0.048 0.052 0.051 0.052 0.048 0.049 _I 0.053 | 0.052 0.049 0.050

! 3 0.081 0.079 0.082 0.083 0.079 0.081 | 0/078 0.081 0.082 0.083 0.078
4 0.092 0.090 0.091 0.089 0:092 ' _D0.093 0.090 0.094 0.093 0.091 0.093

1 0.032 0.031 0.031 0.'930 i 0.032 0.029 0.029 0.032 0.031 0.031 0.029

2 0.050 0.049 0.051 0.049 0.051 0.049 0.049 0.050 0.050 0.050 | 0.050

’ 3 0.078 0.079 0.083 0.077 0.081 0.080 0.079 0.082 0.082 0.081 0.079
4 0.088 0.089 0.091 0.091 0.093 0.090 _0.092 0.092 0.092 0.088 0.091

1 0.030 0.030 0.029 0.030 0.030 0.02.8 0.030 0.029 0.029 0.029 0.030

2 0.051 0.050 0.048 0-.950 10.050 - 0.051 0.050 0.052 0.051 0.050.-| 0.049

’ 3 0.081 0.081 0.081 ! 0.081 0.081 0.080 0.082 0.081 0.0_82 '0.080- 0.080
4 0.091 (1.092. -D0.092 0.090 0.090 0.092 0.091 0.0.90 10:089 0.092 0.092

1 (5_.051 - 0.033 0.033 0.034 0.031 0.031 0.029: [+ 0.03 0.033 0.031 0.032

2 0.052 0.051 0.052 0.053 0.05 L O.'Oé_l@ 0.049 0.052 0.051 0.053 0.052

0 3 0.084 0.083 0.085 0.079 1 :0.084 0.08 0.086 0.085 0.083 0.079 0.081
4 0.093 0.092 0.089 0.087 0.088 0.092 0.093 0.087 0.092 0.095 0.094
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