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	氧气用球阀
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	4　结构型式
	5　技术要求
	5.1　总则
	5.1.1　球阀除应符合本文件的规定外，还应符合GB/T 12224、GB 16912、GB/T 12237、G
	5.1.2　应选用经过试验证明和实践检验的具有氧兼容性的、燃点足够高的、燃烧热尽量低的、高热导性的材料，推荐使用
	5.1.3　球阀宜选用厚壁且散热面积大的零件，细小的球阀内件推荐使用豁免材料；过流零件表面应光滑、平顺，零件边缘
	5.1.4　规定工作压力下，150℃以下使用的碳钢、200℃以下使用的不锈钢和非铁合金的流速限制符合JB/T 1
	5.1.5　驱动装置的润滑应采用氟化脂或全氟聚醚润滑脂。
	5.1.6　阀杆的外露部分宜有防护设施，以防止灰尘和油污等的污染。
	5.1.7　球阀内应避免有油、脂、有机物、粉尘、颗粒等污染物或杂质。
	5.1.8　球阀操作要避免激发导致火灾的能量来源，比如高流速、静电、绝热压缩或气流激振。
	5.1.9　通过防护和远距离操作球阀来避免高风险操作可能带来的人员安全问题。
	5.1.10　推荐使用金属密封球阀，非金属弹性密封球阀不应作为放空阀使用。煤化工气化炉氧气用球阀的操作工况参照附录
	5.1.11　球阀连接端法兰与管道法兰之间的密封件宜采用金属密封环或金属石墨缠绕垫等耐高温密封件，金属缠绕垫应有定
	5.1.12　对于苛刻环境下使用的球阀，应采取适当的防冻、隔热等防护措施。

	5.2　压力-温度额定值
	球阀的压力-温度额定值按GB/T 12224的规定。球阀在某一温度下的最大允许工作压力取阀体和阀内件
	5.3　结构长度
	球阀的结构长度按GB/T 12221的规定，或按订货合同的要求。
	5.4　连接端
	法兰连接端按GB/T 9124(所有部分)的规定，或按订货合同的要求。

	5.5　阀体
	5.5.1　阀体的最小壁厚应符合5.1.1中相关产品标准；铜合金及非铁基合金材料的阀体最小壁厚按相应材料标准进行
	5.5.2　法兰应与阀体整体铸造或锻造。
	5.5.3　阀体的流道应是圆形的，其内腔的流道及过流元件表面应圆滑过渡、无锐角棱角、多肉等现象。内腔的流道及过流
	5.5.4　除填料函孔、固定球下支撑轴孔等必要结构孔，阀体上不宜开试验孔、检修孔、取样孔、吹扫孔、泄放孔、旁通阀
	5.5.5　阀体之间的连接按GB/T 12224的规定。
	5.5.6　阀体之间的垫片应具有良好的密封性和阻燃性，并具有氧兼容性，选用按JB/T 12955的要求。

	5.6　阀座、球体
	5.6.1　金属阀座和球体应整体实心锻制成型，球阀全开时应保证球体通道、阀座通道与阀体通道为同轴等直径圆；球体与
	5.6.2　金属阀座和球体的密封面宜采用高镍基合金、钴基合金等豁免材料进行硬化处理，密封面加工后表面粗糙度Ra值
	5.6.3　工作压力0.3MPa以下的球阀阀座密封面可采用聚四氟乙烯等氧兼容性好的非金属密封材料，非金属阀座不应

	5.7　阀座弹簧
	5.8　阀杆
	5.8.1　阀杆应设计成在介质压力作用下阀杆不会脱出阀体的结构。
	5.8.2　阀杆应有足够的强度和刚度，能保证球阀在规定的使用范围内不产生永久变形或损伤；且阀杆与球体的连接处及在
	5.8.3　阀杆两端应设置高精度定位轴承，让阀杆只承受扭矩而不承受球阀启闭时的侧推力，防止阀杆与填料偏磨。
	5.8.4　阀杆与填料之间有相对的摩擦段表面宜进行硬化处理，表面粗糙度Ra值应不大于0.4μm。

	5.9　防静电结构
	5.9.1　球阀应设计成防静电结构，防静电性能符合GB/T 12237的规定，电源电压不超过12V的防静电电路应
	5.9.2　在球阀的进、出口法兰上应有导电接地螺栓，螺栓尺寸为M6～M10。

	5.10　耐火结构
	5.11　填料与填料函
	5.11.1　阀杆填料密封采用V型填料、楔形填料、矩形或方形截面填料、盘根、唇形密封圈等密封结构，或组合密封结构。
	5.11.2　填料函的深度应不少于4圈未压缩的填料的高度。填料函与填料接触表面粗糙度Ra值应不大于0.8μm。填料

	5.12　填料压盖
	5.12.1　填料压盖应设计成在不拆卸球阀任何零部件的情况下可调节填料密封力的结构。
	5.12.2　填料压盖宜采用填料压板和填料压套组成，压板和压套之间通过球面自动对中，且填料压套球面顶端外径应有一个
	5.12.3　按照最大允许工作压力压缩填料，压紧填料压盖栓接件的拉伸应力应不超过栓接材料最大抗拉强度的三分之一。
	5.12.4　填料压盖的栓接件不应承受球阀操作扭矩产生的剪切力。
	5.12.5　宜采用碟形弹簧预紧填料压盖，防止填料压紧力衰退。

	5.13　操作
	5.13.1　球阀可采用蜗轮蜗杆传动、电动、气动和液动等驱动方式。
	5.13.2　驱动装置应能保证球阀在其允许最大压差和工作温度范围内正常操作。
	5.13.3　除订货合同中有规定外，球阀应顺时针为关，逆时针为开。
	5.13.4　手轮操作力应不大于360N，手轮上应有“开”和“关”标志。
	5.13.5　球阀的全开和全关位置应提供限位机构。
	5.13.6　球阀与驱动装置的连接尺寸按GB/T 12223的规定。 
	5.13.7　球阀操作人员应培训上岗，所用的工具、工作服、手套等用品及阀门零部件严禁沾染油脂。
	5.13.8　为防止球阀下游绝热压缩，应设置旁通均压阀保证球阀在压差小于或等于0.3MPa的条件下开启(除非进行安
	5.13.9　阀门启闭应灵活且平稳、无卡涩或爬行现象，启闭时间满足订货合同要求；负载启闭试验后，高压气体壳体强度仍

	5.14　壳体试验
	5.15　密封试验
	5.16　脱脂
	5.17　无损检测
	5.18　外观质量

	6　材料
	6.1　金属材料
	6.1.1　球阀金属材料选择符合JB/T 12955的规定，金属材料的化学成分和力学性能符合相关文件的规定；先均
	6.1.2　在选择材料时，应注意所选材料的豁免压力的制约。撞击场合，当工作压力高于选用材料的豁免压力时，应限制氧
	6.1.3　标准纯度（99.5%+）氧气的豁免压力：
	6.1.4　低于标准纯度的富氧工况下金属材料的选用：
	——35%<氧体积纯度<99.5%工况下金属材料的选用：
	当金属置于压力、温度一定的富氧中，金属可燃烧性随氧体积浓度的下降而下降。在低于标准纯度富氧工况中设置

	6.2　非金属材料

	7　试验方法
	7.1　压力试验
	7.1.1　一般要求
	7.1.1.1　每台球阀都应按7.1.2～7.1.3的顺序进行压力试验。
	7.1.1.2　试验介质为水(氯化物含量不超过25mg/L)、清洁无油干燥的空气、氮气或其它惰性气体，试验介质温度应
	7.1.1.3　压力试验的保压时间按JB/T 12955的规定或按订货合同的规定。
	7.1.1.4　由于高压气体压力试验具有危险性，高压气体试验时应采取必要的安全措施和防护手段，确保试验人员和试验设备
	7.1.2　壳体试验
	7.1.2.1　首先进行水压壳体试验，试验压力为38℃时最大允许工作压力的1.5倍。
	7.1.2.2　水压试验合格后，阀门应解体进行去油脱脂、更换填料垫片及油脂残留量检查，脱脂检验合格后重新组装阀门，再
	7.1.3　密封试验
	7.1.3.1　高压气体壳体试验合格后进行低压气体密封试验，试验压力为0.6MPa±0.1MPa；软密封球阀只做低压
	7.1.3.2　低压气体密封试验合格后进行高压气体密封试验，试验压力为球阀允许最大压差的1.1倍，允许最大压差如无特
	7.1.3.3　双向密封球阀应对每个阀座进行密封试验。

	7.2　可靠性试验
	7.2.1　密封试验合格后进行空载启闭操作试验，从全开到全关为动作1次，动作次数不少于5次。
	7.2.2　空载启闭操作试验合格后进行负载启闭操作试验，试验介质为清洁无油干燥的气体，球阀在脱脂状态下，球阀的开
	7.2.3　启闭操作试验合格后，再做一次高压气体壳体试验和气体密封试验。

	7.3　阀体壁厚测量
	7.4　化学成分
	7.5　力学性能
	7.6　防静电试验
	7.7　耐火试验
	7.8　脱脂检验
	7.9　无损检测
	7.10　标志检查
	7.11　外观检验
	对球阀外观质量进行目测检查。

	8　检验规则
	8.1　出厂检验
	8.2　型式试验
	8.2.1　有下列情况之一时，应对样机进行型式试验，试验合格后方可批量生产：
	8.2.2　技术协议要求进行型式试验时，应抽样进行型式试验。抽样可在生产线的终端经检验合格的产品中随机进行抽样，
	8.2.3　型式试验的全部试验项目应符合表1的规定。


	9　质量证明文件
	9.1　球阀应当提供内容齐全、完整、清晰并且具有可追溯性的产品质量证明文件，质量证明文件包括产品合格证和质量
	9.2　质量证明书应有制造单位名称、制造许可证编号、产品编号、出厂检验文件、出厂技术文件等。
	9.3　出厂检验文件应包含：
	9.4　出厂技术文件应包含产品竣工图（含性能规范、产品名称和型号规格、执行标准、主要零部件材料、连接尺寸、最
	9.5　球阀合格证内容要求应按JB/T 7928的规定。

	10　标志、包装和供货
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