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	粘土砂混砂机  通用技术规范
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	4　技术要求
	4.1　一般要求
	4.1.1　粘土砂混砂机（以下简称混砂机）的型号、名称和参数应符合GB/T 25711—2010中3.1的规定。
	4.1.2　混砂机的设计应保证安全性、可用性、可靠性、维修性和成套性，并应符合GB/T 25711—2010中3
	4.1.3　混砂机应符合本文件的规定，并应按经规定程序批准的图样和技术文件制造。
	4.1.4　配套产品应符合GB/T 25711—2010中3.4的规定。
	4.1.5　液压系统应符合GB/T 3766的规定。
	4.1.6　电气系统应符合GB/T 5226.1的规定。
	4.1.7　润滑系统应符合GB/T 6576的规定。
	4.1.8　气动系统应符合GB/T 7932的规定。
	4.1.9　焊接件焊缝应均匀、平整，无气孔、夹渣、裂纹等缺陷，并应符合GB/T 23570的规定。
	4.1.10　加工质量和装配质量应符合GB/T 25711—2010中第4章的规定。
	4.1.11　外观质量应符合GB/T 25711—2010中第5章的规定。
	4.1.12　减速箱内部清洁度限值不应大于油标下限润滑油质量的0.02%。
	4.1.13　易损件的使用寿命不应低于1000 h，应能互换且更换方便。
	4.1.14　涂漆应符合技术文件的规定。
	4.1.15　标牌应符合GB/T 13306的规定。
	4.1.16　随机技术文件的编制应符合GB/T 9969的规定。
	4.1.17　随机附件、备件应齐全。

	4.2　安全与环保要求
	4.2.1　混砂机应最大限度通过设计规避风险以达到本质安全，并应符合GB/T 15706—2012中第6章的规定
	4.2.2　混砂机上有危及人身安全或造成设备损害的部位或危险区域应采取安全措施，并应符合GB 20905的规定。
	4.2.3　混砂机内需要安装、调整、清理、维修或维护时，整机应处于零机械状态，不应对工作人员构成危险。
	4.2.4　混砂机应采取密闭措施，密封可靠，工作时不应有砂粒飞溅现象。
	4.2.5　混砂机应配有除尘系统或设有与除尘系统相连的接口，工作时不应有粉尘飞逸现象。

	4.3　制造与装配要求
	4.3.1　零件制造要求：
	4.3.2　整机装配要求：

	4.4　空运转要求
	4.4.1　连续空运转时间不应少于4 h。
	4.4.2　各联接紧固件应紧固到位，防松可靠。
	4.4.3　各操纵机构、调整机构和控制机构应灵活、可靠。
	4.4.4　液压、润滑、气动系统等各种管路应安装整齐、密封良好，不应有渗漏现象。
	4.4.5　混砂机运转时不应有冲击声和异常声响，各运动机构应运行平稳、可靠，相邻运动零部件之间不应有摩擦、相碰等
	4.4.6　在空运转条件下，混砂机噪声声压级应符合下列要求：
	4.4.7　连续空运转4h后，滚动轴承的温升不应大于35 ℃，最高温度不应高于70 ℃。
	4.4.8　混砂机主电机的空载电流不宜超过额定电流的35%。

	4.5　负荷运转要求
	4.5.1　混砂机负荷运转前应先进行空运转试验。
	4.5.2　混砂机应按额定混砂量、配方和工艺的要求进行负荷试验。
	4.5.3　混砂机负荷试验时，运行应平稳、灵活，不应有漏砂现象；混砂性能应达到下列要求：
	4.5.4　间歇式混砂机按规定负荷并卸砂空载后，混合盘内的型砂残留量应达到下列要求：
	4.5.5　生产率和混砂能力应符合设计要求或技术文件的规定。


	5　试验方法
	5.1　精度检测
	5.1.1　转子混砂机的装配精度应按附录A的规定进行检测。
	5.1.2　辗轮混砂机的装配精度应按附录B的规定进行检测。
	5.1.3　摆轮混砂机的装配精度应按附录C的规定进行检测。

	5.2　噪声检测
	5.3　清洁度检测
	5.4　温升检测
	5.5　空载电流检测
	5.6　混砂性能检测
	5.6.1　混砂配方及工艺的确定
	5.6.2　型砂稳定率和均匀率的测定
	5.6.2.1　型砂取样检测
	5.6.2.2　型砂稳定率计算
	5.6.2.3　型砂均匀率计算

	5.6.3　型砂湿压强度增长率的测定
	5.6.3.1　型砂取样检测
	5.6.3.2　型砂湿压强度增长率计算


	5.7　型砂残留量的测定
	5.7.1　混砂机负荷试验后卸载并安全停机，清理并收集混合盘中的残留型砂，用电子秤进行称量，得出型砂残留量，单位
	5.7.2　清理混砂机时应符合设备操作规程和4.2.3的规定。
	5.7.3　残留型砂应包含卸载时未卸干净的余砂以及附着在混合盘内底盘、围圈以及混合工具（如转子、叶片、刮板、辗轮

	5.8　生产率的测定
	5.9　混砂能力的测定

	6　检验规则
	6.1　出厂检验
	6.1.1　每台混砂机应经制造厂质量检验部门检验合格后，并附有产品质量合格证方可出厂。
	6.1.2　出厂检验按4.1.9～4.1.12、4.1.14～4.1.17、4.3、4.4的要求进行，所检项目应

	6.2　型式检验
	6.2.1　有下列情况之一时，应进行型式检验：
	6.2.2　型式检验项目为本文件规定的所有项目，所检项目应全部合格。
	6.2.3　型式检验时抽检样品的数量：
	6.2.4　当制造厂不具备型式检验条件时，允许在用户现场做检验。


	7　标志、包装、运输和贮存
	7.1　混砂机的包装储运图示标志应符合GB/T 191的规定。
	7.2　混砂机的包装应符合JB/T 8356的规定或合同要求。
	7.3　混砂机的运输和贮存应符合GB/T 25711—2010中8.5和8.6的规定。


	附　录　A（规范性）转子混砂机装配要求
	转子混砂机的装配精度要求及其检测方法见表A.1。

	附　录　B（规范性）辗轮混砂机装配要求
	B.1　辗轮混砂机的装配精度要求及其检测方法
	辗轮混砂机的装配精度要求及其检测方法见表B.1。
	B.2　辗轮混砂机内围圈衬板与主轴轴线的径向跳动的测定
	B.3　辗轮超越性测试

	附　录　C（规范性）摆轮混砂机装配要求
	摆轮混砂机的装配精度要求及其检测方法见表C.1。




