附件2

行业标准计划项目建议书
	项目名称
	软塑折叠包装容器
	主要起草单位
	国家包装产品质量监督检验中心（济南）

	制定或

修订
	修订
	被修订

标准号
	BB/T0013-1999
	完成

时间
	2008

	目的和理由：
软塑折叠包装容器BB/T0013-1999，是由GB/T10041-1989直接转化成行业标准的。该标准从1989年发布至今近20年。由于生产技术进步、设备的更新，产品的品种和质量也有了很大的变化。市场上充斥着回收料制品，这些产品存在着质量安全隐患，影响人身健康，而且产品易折裂和破损，使用寿命短。为此标准中要增加产品的基本材料性能要求和折叠性能要求，从而控制产品质量，限制回收料的使用。原标准中没有材料性能的要求，同时原标准中引用的基础标准大都已修订，新标准应该采用新的基础标准。因此BB/T0013-1999标准已经不能适应生产和市场的需要，有必要进行修订。

	适用范围和主要技术内容：

该标准适用于以聚烯烃树脂为原料，采用中空吹塑法生产的可以折叠存放的容器。
主要技术内容：外观、尺寸及偏差、跌落强度、耐压强度、悬吊试验、密封性能、卫生性能、拉伸强度、断裂伸长率、折叠性能等。

	国内外情况简要说明：

软塑折叠包装容器经过20年的发展，在生产和生活中发挥了积极的作用。由于企业的规模、管理水平、质量意识不同，产品质量存在着较大的差别，因此随着市场的需求量增加，市场上充斥着回收料制品，这些产品不但易折裂、破损，使用寿命短，而且存在着质量安全隐患，影响人身健康。

	采用的国际标准或国外先进标准编号、名称及采用程度
	参照国内外先进标准
	经费

预算
	      2万元

	负责起草单位意见
	(签字、盖公章)

   年 月  日
	技术委员会或技术归口单位意见
	(签字、盖公章)

   年  月  日
	行业协会（联合会）或计划单列单位意见
	(签字、盖公章)

  年  月   日


附件2

行业标准计划项目建议书
	项目名称
	夹链自封袋
	主要起草单位
	国家包装产品质量监督检验中心（济南）

	制定或

修订
	修订
	被修订

标准号
	BB/T0014-1999
	完成

时间
	2008

	目的和理由：
夹链自封袋BB/T0014-1999，是由GB/T10042-1989直接转化成行业标准的。该标准从1989年发布至今近20年。由于生产技术进步、设备的更新，产品品种和质量也有了变化。目前市场上存在着聚氯乙烯夹链自封袋、复合膜夹链自封袋、印刷夹链自封袋等，产品品种日趋多样化。为保护人身健康和安全，维护消费者的权益，对食品和药品用的产品，不同种类的夹链自封袋其卫生安全要求也不同，如印刷品和复合品要控制产品的溶剂残留量，包括苯类溶剂及其他溶剂；对聚氯乙烯夹链自封袋要控制氯乙烯单体的含量等。市场对包装的外观、图案美感要求不断提高，因此应控制印刷夹链自封袋的印刷质量。而原标准只适用于低密度聚乙烯夹链自封袋这单一品种，同时原标准中引用的基础标准大都已修订，新标准应该采用新的基础标准。因此BB/T0014-1999已经不能适应生产和市场的需要，有必要进行修订。

	适用范围和主要技术内容：

该标准适用于食品、医药、日用品和五金电子零件等固体物品包装用的夹链自封袋。
主要技术内容：外观、尺寸及偏差、跌落强度、悬吊试验、密封性能、拉伸强度、断裂伸长率、热合强度、卫生性能、溶剂残留量、氯乙烯单体的含量、印刷质量等。

	国内外情况简要说明：

随着经济的发展，生活水平的提高，对夹链自封袋这类方便实用包装产品的需求量越来越大，因此产品品种不断增加，市场上存在着聚氯乙烯夹链自封袋、复合膜夹链自封袋、印刷夹链自封袋等，产品日趋多样化。由于企业的规模、管理水平、质量意识不同，因此产品质量存在着较大的差别。

	采用的国际标准或国外先进标准编号、名称及采用程度
	参照国内外先进标准
	经费

预算
	 2万元

	负责起草单位意见
	(签字、盖公章)

  年 月 日
	技术委员会或技术归口单位意见
	(签字、盖公章)

  年  月  日
	行业协会（联合会）或计划单列单位意见
	(签字、盖公章)

  年  月   日
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