《金属包覆高温密封圈》标准编制说明

1.任务来源及工作概况
YB/T4059《金属包覆高温密封圈》是修订标准。2004年，冶金机电标准化技术委员会下达了修订《金属包覆高温密封圈》产品标准的计划任务书。接到任务后，公司成立了标准修订小组。修订稿经过公司标准化委员会会审、修改于2005年完成修订工作。
2.标准修订原则和标准主要内容的确定

金属包覆高温密封圈在冶金行业应用非常广泛，实践中显示了它在某些领域具有的优势，原YB/T4059-91规定了主要品种规格，具有一定的局限性，不太适应当前的形势要求，此次修订没有列入产品规格。

此次修订规定了表征密封圈密封性能的三项指标：压缩率、回弹率、气体泄露率。

考虑到金属密封圈产品的特点，本标准按标准试验方法对产品各项质量指标进行全面检验，用以评定产品质量是否全面符合标准。本标准没有编写检验规则。

3．技术指标的确定

秦皇岛冶金机械有限公司已有三十多年的生产金属包覆高温密封圈的历史，积累了丰富的设计制造经验。性能指标包括压缩率、回弹率、气体泄露率是由秦皇岛冶金机械有限公司、秦皇岛市机械产品质量监督二站、沈阳高中压阀门厂检测中心共同完成测定的。

4．与国外同类产品性能的比较

试验方法与计算公式采用GB/T12622  《管法兰垫片  压缩率及回弹率试验方法》、GB/T12385  《管法兰用垫片密封性能试验方法》，此标准与ASTM  F36《测定垫片材料压缩率及回弹率的标准试验方法》及ASTM  F112《包覆垫片密封性能的标准试验方法》两项标准的技术水平相当。

 5、其它

本标准与现行法律法规不抵触、不矛盾。

本标准为推荐性标准。
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